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关于我们

在物联网、云计算、虚拟仿真、大数据、人工智能等新一
代智能化、信息化技术飞速发展，能给冶金行业的智能化
转型发展注入强劲的动力，冶金智能化数字工厂的实现将
驱动新的工业革命。

上海新华控制技术（集团）有限公司（简称“新华集团”）
是一家致力于自动化、信息化、智能化的高新技术企业。
上世纪 90 年代，先后研制并成功投运国产首套火电厂数
据采集系统（简称“DAS”）、大型汽轮机组数字式电液
调节系统（简称“DEH”）、和大型火电机组分散式数字
控制系统（简称“DCS”），成为中国火电厂自动控制领
域的领跑者。

经过 30 多年的发展，秉承自主、创新的发展理念，凭借
强大的软硬件综合开发能力，新华集团已经成为冶金、电
力、轨道交通、石化、市政工程、水泥、造纸等行业自动
化、信息化、智能化解决方案的服务商。

新华集团专业从事系统方案设计、软硬件开发、产品制造、
系统集成、工程调试，提供全生命周期一体化服务，借助
拥有完全自主知识产权的DCS控制系统、PLC控制系统、
SCADA 综合监控系统、智慧热网、智能制造等多个管控
平台，集成大小规模的设备和系统，提供节能减排等优化
方案，为用户创造更高的经济和社会价值。

上海新华控制技术集团科技有限公司（简称“新华科技”）
是新华集团的控股子公司，是一家专业提供智慧电厂、城
市集中供热以及冶金等行业综合解决方案的高科技企业。
公司通过了 ISO9001 质量管理体系认证、ISO14001 环境
管理体系认证及 OHSAS18001 职业健康安全管理体系认
证，完善的质量管理和工程管理体系保障了企业快速健康
的发展。

新华科技汇聚了一大批杰出的科研和工程技术人才，具有
在冶金行业自动化领域多年服务的成功经验。公司研发并
推出自有知识产权的软硬件系列产品，创造出融合先进技
术和创新应用的控制系统，项目业绩超过 100 套。新华科
技提供全方位的仪、电、控整体解决方案。新华科技将集
聚新华集团的优质资源，继续秉承“技术先进、 质量第一、
服务第一”的宗旨，成长为冶金行业控制系统建设和服务
的领先品牌。 

新华科技将不断开拓进取，发挥人才、技术、产品、服务
的核心优势，为冶金行业的现代化建设精诚服务，创造更
加辉煌的业绩。
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行业现状

01 02 03高污染、高能耗，
急待节能减排

控制策略不完善、单
位产品冶炼电耗较高，
资源浪费，成本增加

缺少大数据支撑，设
备故障的预判功能缺
失，导致损失严重

装备水平参差不齐，
存在很大的优化空间

系统不统一，无信息化、
智能化管理平台，难以
实现一体化运维管控

依赖手动控制、运行
人员经验不足，操作
水平较低

设备种类多，采购成本
高，工程实施难度大04

07

05 06
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我们的优势

冶金智能化数字工厂在数字化工厂的基础上，利用物联网
技术、设备监控技术加强信息管理，掌握产销流程、提高
生产可控性、减少人工干预、即时采集生产线数据、合理
编排生产计划，集合智能系统等新兴技术，构建一个高效
节能、绿色环保、环境舒适的人性化工厂。

同时新华科技利用多年自动化专业领域的技术沉淀，经验
丰富，结合正泰电气、控制系统、仪表全产业链产品，为
冶金智能化数字工厂提供强有力的数据支撑。

并拥有一体化平台设计及集成能力，内嵌设备故障智能预
警及视频联动功能，为智能化数字工厂提供保障。

优势1 为用户节约：
采购降本10%，管理降本6%

优势2为客户节能减排：
通过精确跟踪，提高各环节效率

优势3 为客户提产增效：
通过自动化，信息化手段，实现无人值守

优势4为客户提升管理水平：
降低维护成本，提高安全性

6 我们的优势 ︱冶金电控仪整体解决方案



在整个冶金行业 EPC 项目中，以矿热炉为例，工艺生
产过程包括原料加工、配料、熔炼、冷却、破碎、储存
及煤气冷却等工序，新华科技提供整套仪、电、控一体
化解决方案，包括 110KV 变电站开关设备、中低压成
套开关设备、相应的测控仪表及控制系统。所控制的系
统包括电炉、水泵房、除尘、煤气净化及开关站等系统；
提供的设备有：

冶金行业
承接业务范围

•	 高压设备（110KV 变压器、GIS 等）
•	 中低压智能电器（变频、中压、低压、电线电缆等）
•	 智能仪表（温度、压力、流量等）
•	 DCS/PLC 控制系统，SCADA 监控系统等
•	 设备状态监测与故障智能预警系统
•	 嵌入式视频联动系统

现场设备
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不同的产品和工艺，需要不同类型的仪表满足
工艺要求，新华科技作为一个高品质的系统
集成商，有专业的仪表工程师队伍，从仪表的
参数选型到设备的供货以及现场安装指导与调
试，都可以提供全生命周期的服务。

以矿热炉为例，矿热炉又称电弧电炉或电阻电
炉，它主要用于还原冶炼矿石，碳质还原剂及
溶剂等原料。主要生产硅铁，锰铁，铬铁、钨铁、
硅锰合金等铁合金。在整个工艺中，需要各种
仪表设备进行检测、计量及控制。

1. 仪表设备简介

冶金行业
设备及功能概述

主要仪表类型有： 称重传感器

热电偶 流量计

电极检测

热电阻 CO 气体
报警仪

变送器

用于材料料仓重量

用于测量炉罩、
烟道、炉底的温度

用于测量水冷系统
的温度

用于检测电极的位
置及压放量

用于测量水冷系统
的回水温度 用于测量废气中有

毒的 CO测量

用于测量封闭炉炉
内压力，及水冷系
统压力等

仪表设备

变送器 有毒气体探测器

温度传感器 称重传感器

8 冶金行业承接业务范围 ︱冶金电控仪整体解决方案



在整个生产过程中，电气设备贯穿全部工艺流程，新华科技作为一个系统集成商，有专业的电气工程师队伍，从电气设备
的设计到设备的供货以及现场安装指导与调试，都可以提供全生命周期的服务。

依托正泰集团的优势与全系列产品线，新华科技为用户提供所有电气系统的成套与生产等服务。在冶金行业，我们能为用
户提供的主要电气设备包括：110KV 变电站成套电气设备、中低压成套配电装置、配电箱以及单体设备变频器、软启动器
等等。

主要电气设备如下：

功率因素控制器 电动机智能控制装置 开关柜智能控制器 保护测控装置 保护测控装置 保护测控装置
Power factor 

controller
Intelligent control 

device of motor
Switch cabinet 

intelligent controller
To protect the measurement and control devices

GPS 打印机 工程师站 操作员站 工作站
printer Engineer station operator station Work station

服务器
Server

通信管理服务器 通信管理服务器

监控软件平台调度中心 调度中心
software platformControl Center Control Center

Communication 
management server

Communication 
management server

电气系统 ELECTRIC  SYSTEM INTEGRATION

2. 电气设备简介

电气系统图

变电站 变压器 成套配电装置
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选择所检测的设备01

历史运行大数据分析02

建立设备关联度模型03

运行框架数据库04

运行模式的识别05

潜在故障的预警06

故障诊断分析07

避免事故或非计划停机08

数据库

设备

设备模型

报表信息

初步诊断
并结合专业分析

制定具体
处理方案

通过设备运行的海量历史 / 实时数据，挖掘过程
数据的内在蕴藏着的关联关系，建立设备数学模
型和表达实时过程状态，实现设备运行的在线监
测、故障预警、诊断分析；基于大数据驱动理论，
结合设备的机理模型；其通用性和自适应能力无
与伦比；海量数据驱动，跨越时间维度，真正实
现早期潜在故障的精准预测。

输出设备运行健康度曲线，同时捕捉设备运行状
态的细微变化，跟踪设备劣化趋势，能及时有效
地发出设备潜在故障的预警，并提供辅助诊断分
析功能。

避免误漏报，可提前几天、甚至数月发出设备早
期潜在故障的预警。

基于工业大数据分析技术，建立设备关联度模型，
与传统的阈值、机理、人为经验等完全不同的新
预警诊断分析技术。

冶金行业
设备及功能概述

3. 设备状态监测与故障智能预警系统

报表显示界面

故障智能预警流程图

2017 年 03 月份 6# 炉运行记录报表

时间（日）
一值（00:00-08:00） 二值（08:00-16:00） 三值（16:00-00:00）

班组 超限状态 超限累计时间
（min） 超限次数 班组 超限状态 超限累计时间

（min） 超限次数 班组 超限状态 超限累计时间
（min） 超限次数

01 乙
超上限 10.00 5

甲
超上限 16.00 8

丁
超上限 14.00 10

超下限 0.00 0 超下限 0.00 0 超下限 0.00 0

02 丙
超上限 0.00 0

乙
超上限 18.00 9

丁
超上限 6.00 4

超下限 0.00 0 超下限 0.00 0 超下限 0.00 0

03 丙
超上限 6.00 4

乙
超上限 22.00 12

甲
超上限 23.00 16

超下限 0.00 0 超下限 0.00 0 超下限 0.00 0

04 丁
超上限 24.00 15

丙
超上限 17.00 11

甲
超上限 25.00 13

超下限 000 0 超下限 0.00 0 超下限 0.00 0

05 丁
超上限 26.00 17

丙
超上限 19.00 2

乙
超上限 17.00 7

超下限 0.00 0 超下限 0.00 0 超下限 0.00 0

06 甲
超上限 10.00 9

丁
超上限 75.00 67

乙
超上限 78.00 76

超下限 0.00 0 超下限 0.00 0 超下限 0.00 0

07 甲
超上限 0.00 0

丁
超上限 0.00 0

丙
超上限 0.00 0

超下限 0.00 0 超下限 0.00 0 超下限 0.00 0

08 乙
超上限 0.00 0

甲
超上限 0.00 0

丙
超上限 0.00 0

超下限 0.00 0 超下限 0.00 0 超下限 0.00 0

09 乙
超上限 0.00 0

甲
超上限 0.00 0

丁
超上限 0.00 0

超下限 0.00 0 超下限 0.00 0 超下限 0.00 0
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冶金智能一体化控制系统是一套基于	Windows/Linux 操作系统及支持各种类型的数据库的监控系统平台，可以满足冶金行
业的各种实时监控要求；利用新华科技的 iCAN 监控系统软件，可以用于实现冶金、电力、化工等行业的全面监控。冶金
智能一体化控制系统特点如下：

4. 控制系统产品简介

ff 高可靠性

新华科技严格的生产工艺控制保证了硬件、软件及整个系
统的可靠性，可靠性措施超过目前进口的DCS，具体如下：

•	 严格筛选测试，所有进口的元器件逐一筛选和进行高低
温冲击老化测试，高温 100℃存贮 48 小时，高低温冲
击 100℃～ -20℃三次

•	 I/O 模件及进口计算机主机、工业 PC机，通讯模件等部
件均在 60℃环境下运行 24 小时

•	 在公司内带仿真器进行联调测试和实物仿真试验
•	 控制系统总装完成后均进行全工况闭环调试仿真
•	 控制系统在调试完毕验收合格后，在公司内连续长时间
通电考机

齐全的试验设备和测试仪器确保筛选老化及考机等
试验的有效进行：

•	 新华科技拥有多台高温 / 低温试验设备，低温可
达 -40℃，高温可达 250℃

•	 振动试验台	
•	 拥有功能齐全的试验台及联调试验室
•	 各仿真设备

11冶金电控仪整体解决方案 ︱冶金行业承接业务范围



冶金行业设备
及功能概述

ff 先进、可靠、实时、开放性
高的网络通讯、具有自愈功
能，更先进、更完善、更可靠。

ff 系统主干网采用冗余、容错环
网，控制器、操作员站之间通
讯速率 100/1000Mbps，广播
点数达 640000 点 / 秒

ff I/O 总线与控制器之间通讯
速率 10Mbps，冗余以太网

ff 操作站与控制器之间直接相连，
无网关等通讯或服务器装置，避
免通讯瓶颈

ff 具有至少抗三重故障的安全保证
（常规DCS只能承受一重故障），
安全性是一般冗余网络或容错网
络的三倍

ff 网络硬件核心部件采用工业级高
可靠性交换机

•	 所有 I/O 模件采用 SMT（贴片技术）生产，工
艺先进、功耗低、可靠性高

•	 系统 SOE 分辨率≤ 0.25ms。
•	 I/O 模件通过 ITS 的电磁兼容性 CE-EMC 认证、
TUV 认证及 SIL3 认证

•	 抗干扰能力强
•	 所有 I/O 之间、通道间、通道与信号间均采用
隔离措施，隔离电压 >1500V

•	 所 有 I/O 模 件 智 能 化 设 计， 共 模 抑 制 比
120dB/250V，差模抑制比 60dB/60V

•	 模入浮空输入、二级隔离，16 位 A/D，精度小
信号 0.1%、大信号 0.05%

•	 开入光隔离，具有数字滤波、软件消抖功能
•	 模出光隔离输出、16 位 D/A，精度 0.2%，具有
通道通断检测保护功能

•	 开出二级隔离，具有通道反校功能
•	 远程 I/O 与 I/O 模件为同一类型模件
•	 NCU、I/O、电源模件均可带电热插拔，方便在
线维护

ff f低功耗、高精度的 I/O 模件

12 冶金行业承接业务范围 ︱冶金电控仪整体解决方案



ff 软件成熟、开放，组态灵活，简捷、实用

•	 采用全中文、窗口化图形组态方式、功能齐全、操作简便、透明，符合国际
IEC61131-3 设计原则

•	 系统组态所见即所得，能进行自动布线
•	 具有虚拟 DPU功能，具有了在、离线仿真的基础，是国内外DCS中唯一具有动
态虚拟DPU技术进行功能仿真、逻辑验证、用户培训的DCS

•	 具有强大的面向设备的算法模块，如DEVICE 模块
•	 具有面向工艺流程的各类复杂的算法模块，如性能计算、能损分析算法模块等
•	 具有中文在线注释功能，安全、便捷的在线文档管理体系
•	 具有强大的在线组态功能，支持用户在线进行修改、逻辑组态及试验
•	 系统具有通讯系统、各功能站、模件的实时自诊断，诊断层次达到 I/O 通道级，
功能强大

•	 系统软件升级无需插拔设备，在线升级

ff 用户操作界面实用

•	 从操作系统到应用界面全面汉化，方便运行人员操作和热工人员维护
•	 用户界面具有操作指导功能
•	 提供强大的故障分析功能，如跳闸首出功能、启停失败指示、设备故
障自诊断、二次回路失电报警等

•	 应用界面支持操作、检修软挂牌功能
•	 具有强大的报警管理优化功能，如软光字牌、特征字（过滤报警）、
语音报警等

•	 一体化设计，通过授权，任一HMI 站均可成为工程师站
•	 各子系统均采用相同的模件和控制器，如NCU、I/O 模件，有利于用
户的维护管理和备品备件的减少

ff 系统方面

•	 硬、软件一体化设计：减少备件量，方便维护
•	 开放的系统：具备了构建厂级监控信息系统 SIS 的基础
•	 强扩展性：方便在原来基础上扩充硬件、设备或软件来扩展其功能，而不降低系统的性能
•	 高可靠性：齐备的高温老化、冲击实验设备及高度的冗余、分散的设计为高可靠性奠定了基础
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ff 软件方面
•	 先进的监控系统：全中文窗口化操作平台，有助于
运行人员高效，方便操作和上机培训，易维护

•	 操作指导、在线性能检测、过程制约机制强化了整
个DCS 事故分析和操作指导	

•	 全图形化开放式组态，所见既所得：符合国际
IEC61131-3 设计原则，有可构造各种状态空间、
模糊控制算法等各种通用模块和专用模块，具有强
大的中文在线注释功能

•	 具有虚拟NCU，在线、离线仿真功能
•	 强大系统在线自诊断功能

ff 培训方面
•	 仿真闭环联调；独有全仿真系统，在厂内即完成
DCS 模拟实物仿真闭环联调

•	 具有符合工程设计和调试的人员培训，包括：跟
班培训、操作培训、维护培训和现场培训

ff 工程能力
•	 新华科技有一批专业队伍，精通矿热炉方面工艺
及控制，并成功投运了上千套“DCS 系统”，具
有丰富的工程设计、调试、投运能力

ff 备品备件
•	 新华科技具有长期供应系统备件的能力，且免费升级软件，无论是系统维护、备件价格均具有强大的优势
•	 在充分研究了相关DCS 系统招标技术要求的情况下，我们提出如下设计目标及预期达到水平：
•	 总体设计目标：
•	 提高自动化水平，高质量响应用户要求
•	 提高系统运行的经济性、安全性、可靠性，增效益，降能耗
•	 系统开放、先进、适应管控一体化的综合设计

•	 达到的水平：
•	 实现一体化控制
•	 实现高自动化投入率，提高运行的经济性
•	 实现各系统间数据资源有效联系，为管控一体化打下基础
•	 强大的在线性能检测和指导及事故分析手段。
•	 高效、便捷的系统在线维护

ff 硬件方面
•	 双环、冗余、容错的高速公路，传输速率达 100/1000Mbps，广播 640000 点 / 秒，实时性高
•	 高速信息网：实时数据与非实时数据信息的有效分流，确保主干网实时负荷的恒定，降低主干网
的负荷率，同时又是系统在线维护的网络通道

•	 所有模件采用 SMT（贴片技术）生产，工艺先进、功耗低、可靠性高
•	 操作站与过程站之间直接相连无网关等服务器装置，避免通讯瓶颈
•	 NCU、I/O、电源可带电热插拔，方便在线维护
•	 所有模件可以诊断至通道级
•	 模件通过电磁兼容性认证
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仿真培训系统

操作员站 操作员站

大屏幕

历史站

冗余光纤网 100/1000mbps

工程师站网络打印机
network printer

互联网
Internet

防火墙
Firewall

隔离装置
isolation
mounting

防火墙
Firewall

xAMS 服务器 OPC/Web 服务器

OA系统

xAMS Server OPC/Web Server

CCTV 服务器
CCTV Server

网络视频监视器
Network video monitor

远程摄像监视子系统
Remote camera monitoring subsystem

WEB 服务器

互联网

WEB Server

INTERNET

生产执行系统 MES

OA System ERP System

Manufacturing Execution 
System(MES)

厂级信息监控系统

无线监视器

Supervisory Information 
System

ERP系统 PC PC

simulating training
system

operator
station

Engineer station Historical site

Large Screen

企业管理网EMnet

信息监视网ISnet

以太网 100/1000mbps
  Ethernet  100/1000mbps

以太网 100/1000mbps
Ethernet  100/1000mbps

系统控制网SCnet

XCU XCU

IO控制网IOnet

Wireless monitor

Information monitoring network ISnet

Control System Network SCnet 

IO control network IOnet

Enterprise management 
network EMnet

MODBUS 总线

DP 总线

HART 总线

现场仪表
及执行机构
Instruments 
and actuators

MODBUS

DP BUS

HART BUS

防火墙
Firewall

时钟服务器
Clock Server

数据
采集

产品
追溯

电子
看板

工艺
防错

购销
预警

生产
排产

过程
监控

设备
监控

绩效
分析

外围
集成

C2MES

云计算

多工厂多车间？ 跨地域？

客制化大数据

REP

财务

采购

生产 纳税

计划

管理销售

财务

控制系统 CONTROL SYSTEM

冶金智能化
数字工厂建设

4. 主要特征

系统具有自主能力：可采集与理解外界及自
身的资讯，并以之分析判断及规划自身行为。

整体可视技术的实践：结合信号处理、推理
预测、彷真及多媒体技术，将实境扩增展示
现实生活中的设计与制造过程。

协调、重组及扩充特性：系统中各组承担为
可依据工作任务，自行组成最佳系统结构。

自我学习及维护能力：透过系统自我学习
功能，在制造过程中落实资料库补充、更
新，及自动执行故障诊断，并具备对故障
排除与维护，或通知和提高控制系统执行
的能力。

人机共存的系统：人机之间具备互相协调
合作关系，各自在不同层次之间相辅相成

计划层 ERP系统

MES系统

SIS系统

PCS系统

执行层

信息层

设备控制层

2. 基础架构

智能化工厂拥有四个层次的基本架构，分别为顶
层的计划层、第二层的执行层、第三层的信
息层以及底层的设备控制层，大致可对应为
ERP系统（企业资源计划）、MES系统（制
造执行系统）、SIS系统（信息管理系统）
以及 PCS 系统（过程控制系统）。

3. 网络拓扑

基础架构

智能化数字工厂控制系统拓扑图

1. 智能化数字工厂组成

楼宇自控系统、生产过程监控系统、工业电视监视及安防视频监控系统、	防盗报警系统、停车场管理系统、一卡通智能化管理系统、	
公共广播系统、综合布线系统、计算机网络系统、系统综合以及测控技术与仪器专业系统集成。
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案例介绍

内蒙古佰特一期规模是2×33000KVA、二期规模是2×48000KVA
的硅锰合金生产工艺，原料运送至储料仓，用皮带送至各原料储
存仓，经称重配料系统配料后，送至成品料仓，配好的成品料经
皮带机送至两台硅锰合金炉料仓，通过旋转布料器均匀布料。

混合原料经下料管进入硅锰合金炉内，硅锰合金生产所需的电能
通过变压器经短网传至电极，在硅锰合金炉原料中产生高温电弧
热。在硅锰合金炉内的原料经高温反应生成硅锰合金，用出炉机
打开硅锰合金炉炉口，硅锰合金流入硅锰合金铁水包。硅锰合金
铁水包牵引至浇筑车间厂房浇筑后，提至清渣口处进行冲渣。

硅锰合金炉产生的炉气通过炉气净化系统过滤掉粉尘后，经管道
输送至炉气冷却降温及气柜系统，再经加压送至煤气储罐或煤气
管网，进行资源回收利用。

内蒙古中旗佰特一、二期密闭硅锰合金电炉 EPC系统

变压器

1. 原料仓配料、上料系统

3. 浇铸车间

5. 散点除尘

7. 电控系统

9. 变压器

10.公用系统（空压制氮、电极糊库、机修车间、
化验分析室等）

4. 除渣系统

6. 煤气净化

8.	110KV 变电所

2.电炉车间（包含炉变系统、循环冷却水系统、
液压系统、下料系统）

系统组成：

110kV 开关站
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f二楼 DCS 控制柜f

主要监控范围：炉底风机、出铁小车、炉底温度、炉盖温度、炉膛压力、
烟道阀控制、变压器远端控制及监控系统、分水器冷却水系统等。

f四楼液压站DCS远程柜

主要监控范围：大力缸升 \降、电极压放、电极加热、炉体液
压控制系统等。

f五楼布料站DCS远程柜

主要监控范围：料仓称重系统、炉顶布料系统等。

工艺现场

配置方案简要说明

炉控系统设有电炉控制室，控制室内主要包括操作台、辅操台、工控机、打印机、UPS
电源等。操作台设有紧急停炉按钮，用于生产异常时紧急切断电炉变压器电源和联锁启
动应急处理设备并触发警铃。辅操台设有大力缸升 \降、电极压放、变压器调档和液压
站油泵等主要设备的手动操作按钮和状态指示，以及主要电量信号的显示，包括一次电
压、一次电流、二次电压、功率因数、有 \无功电能等。

炉控系统具有DCS、集中操作、机旁操作三种控制方式，采用计算机—电气传动—自动
化仪表三合一电控系统的设计方案，基础自动化包括电气和仪表两部分，直接面向生产
过程，完成整个生产过程的顺序控制和连续调节控制。基础自动化系统由 DCS 集散控
制系统组成。操作人员通过 HMI( 人机接口 ) 可进行人机对话；	通过 HMI 可对现行设
定值进行修改，显示生产过程的设定值和实际值，显示和控制各传动装置及辅助设施的
开关状态，对工艺设备控制系统进行在线诊断和事故报警监视等。在操作台，操作箱，
MCC柜，以及单体设备较集中的区域设置远程 I/O站，以减少电缆用量，节省建设费用。

炉控 DCS 控制系统现场机柜布局：二楼 DCS 控制柜、四楼液压站远程 I\O 柜和五楼布
料站远程 I\O 柜。

整个控制网络结构为：DCS 集中管理分散控制结构，计算机工作站与电炉系统的 DCS
之间通过冗余的工业以太网进行通讯，DCS系统各主站与从站间也采用工业以太网进行
数据交换，主站设置的中央控制器通过冗余的以太网链路与各远程 I/O 站通讯。

矿热炉外貌

电子设备间一角
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控制逻辑简要说明

案例介绍

2. 炉变档位调节逻辑 3. 布料仓位全自动计算逻辑

4. 基本画面介绍

5. 智能数字工厂系统界面

1. 压放逻辑框图

6. 手机软件界面

电极监视系统 环形布料系统

SIS 画面系统 部分能损分析画面

开始
自动压放

结束
自动压放

A相1#缸松
3秒，缸升3秒

A相3#缸松
3秒，缸升3秒

A相7#缸松
3秒，缸升3秒

A相4#缸松
3秒，缸升3秒

A相8#缸松
3秒，缸升3秒

A相5#缸松
3秒，缸升3秒

A相2#缸松
3秒，缸升3秒

A相6#缸松
3秒，缸升3秒

A相5#缸
松3秒

A相2#缸
松3秒

A相6#缸
松3秒

1#缸松缸升完成2秒后

A相1#缸
松3秒

A相3#缸
松3秒

A相7#缸
松3秒

A相4#缸
松3秒

A相8#缸
松3秒

8个缸
一起下降

3#缸松缸升完成2秒后 7#缸松缸升完成2秒后 4#缸松缸升完成2秒后

5#缸松缸升完成2秒后 2#缸松缸升完成2秒后 6#缸松缸升完成2秒后
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新华科技承接冶金行业项目的典型业绩节选如下：

典型业绩清单

4

19冶金电控仪整体解决方案 ︱典型业绩清单

No. 最终用户 应用范围 系统 项目地 

1 神木市金泰镁业化工有限公司 1#电石炉（33000KVA）项目系统改造 控制系统（DCS) 陕西省 

2 神木市恒聚鑫冶金有限公司 神木恒聚鑫硅铁矿热炉二期项目(2*40500(KVA) 控制系统(DCS)、仪表、电气 陕西 

3 内蒙古佰特冶金建材有限公司 
内蒙古佰特冶金建材有限公司 

2*45000KVA 矿热炉项目 
控制系统(DCS)、电气等 内蒙古 

4 神木市金泰镁业化工有限公司 2*33000KVA 电石项目系统整合及手机 APP 控制系统(DCS) 陕西省 

5 兰州大宏工程设备有限公司 
兰州大宏工程设备有限公司窑街煤电集团有限公司

2*25500KVA 铁合金矿热炉技改项目一期 
控制系统(DCS) 甘肃 

6 内蒙古坤达鑫特种合金材料有限公司 
内蒙古坤达鑫特种合金材料有限公司 

年产 40 万吨硅铁矿热炉项目(6*40500KVA) 

控制系统(DCS)、仪表、高低

压电气、高低压电缆 
内蒙古 

7 宁夏乾洋循环化新材料有限公司 2x31500KVA 密闭电石炉二期增补 控制系统(DCS)、仪表 宁夏 

8 宁夏乾洋循环化新材料有限公司 2x31500KVA 密闭电石炉二期 控制系统(DCS)、仪表 宁夏 

9 内蒙古沁远合金科技有限公司 
沁远科技 30 万吨硅锰项目 

高压变频、电缆、DCS 增补(2*48000KVA) 
控制系统(DCS)、电气 内蒙古 

10 内蒙古沁远合金科技有限公司 天晟-沁远 1*48000KAV 硅锰炉项目（增补） 控制系统(DCS) 内蒙古 

11 内蒙古澎拓资源利用有限公司 
内蒙古澎拓资源利用有限公司 

硅锰电炉煤气 DCS 项目 
控制系统(DCS) 内蒙古 

12 内蒙古沁远合金科技有限公司 
沁远科技 30 万吨硅锰项目 

高压变频、电缆、DCS(2*48000KVA) 
控制系统(DCS)、电气 内蒙古 

13 内蒙古沁远合金科技有限公司 沁远科技 30 万吨硅锰项目-110KV 开关站增补 电气 内蒙古 

14 内蒙古沁远合金科技有限公司 纳顺-沁远 1*48000KAV 硅锰炉项目 控制系统(DCS)、仪表、电气 内蒙古 

15 内蒙古双欣节能科技有限公司 双欣 6*48000KVA 电石炉项目仪表 仪表 内蒙古 

16 内蒙古沁远合金科技有限公司 天晟-沁远 1*48000KAV 硅锰炉项目 控制系统(DCS) 内蒙古 

17 内蒙古沁远合金科技有限公司 
内蒙古沁远合金科技有限公司 

年产 30 万吨锰硅合金项目-烧结风机系统 
控制系统(DCS) 内蒙古 

18 化德县进坤盛铁合金有限公司 
化德县进坤盛铁合金公司 

2*33000KVA 硅锰项目电气专业工程 
控制系统(DCS) 内蒙古 

19 神木县金泰镁业化工有限公司 2*33000KVA 电石项目配套石灰窑自控技改项目 控制系统(DCS) 陕西省 

20 化德县中泰镍铁有限公司 4*48000KVA 密闭铬铁电炉项目 控制系统(DCS)、仪表、电气 内蒙古 

21 神木县金泰镁业化工有限公司 2#电石炉（33000KVA）控制系统 控制系统(DCS) 陕西省 

22 宁夏石嘴山东明石化有限公司 2*31500KVA 密闭电石炉 控制系统(DCS) 宁夏 

23 五矿湖铁 2*33000KVA 密闭炉 控制系统(DCS) 内蒙 

24 阿拉善盟金圳冶炼有限责任公司 39990KVA 硅铁炉 仪表、电气、控制系统(DCS) 内蒙 

25 陕西省府谷县方正化工有限公司 25500KVA 硅铁炉 控制系统(DCS) 陕西 

26 河西硅业 2*33000KVA 工业硅 控制系统(DCS) 甘肃 

27 嘉峪关大友企业集团有限铁合金厂 1*33000KVA 工业硅 控制系统(DCS) 甘肃 

28 青海荣鑫利 2*138000KVA 高碳洛铁 控制系统(DCS) 青海 

29 陕西恒源投资集团有限公司 2*33000KVA 电石炉控制系统 SIS 控制系统(DCS、SIS) 陕西 
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