
化工生产安全管控信息化解决方案

       刚刚过去的贝鲁特港口危化品爆炸事件，死亡人数和危害程度触目惊心。近年来，化工行业安全事故频发，众人“谈化色

变”。多起重大爆炸等事故更是给化工生产、储运敲响了警钟。为深刻汲取事故教训，着力防范化解系统性风险，相关部门先后

发布了加快推进危险化学品安全生产风险监测预警系统建设、全面加强危险化学品安全生产工作等文件，推动各地区强化整治，

整体提升企业安全生产水平和安全保障能力。

      正泰中自化工企业安全生产管理解决方案，基于公司多年化工生产安全管控经验积累及正泰集团“一云两网”技术平台，实

现重大危险源监控、可燃有毒气体监控报警、企业安全风险分区管理、人员在岗在位管理、生产全流程数据监控等。
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